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Załącznik nr 1 do Umowy

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYN I URZĄDZEŃ
Część 1 przedmiotu zamówienia –   Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Barczewie
	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Spawarka inwertorowa MIG/MAG/TIG/MMA

Parametry techniczne:

1. Napięcie zasilania [V] 230 

2. Zabezpieczenie [A] 16 

3. Wielofunkcyjny wyświetlacz LED

4. Zakres prądu spawania MMA do 200 A 

5. Zakres prądu spawania TIG do 200 A

6. Zakres prądu spawania MIG w minimalnym zakresie 30-200 A

7. Napięcie biegu jałowego miń 60 V 

8. Prędkość podawania drutu nie mniej niż 2  do 15 m/min 

9. Średnica drutu nie mniej niż 0,5- 1,5 mm 

10. komplet uchwytów (MIG/MAG, TIG, elektrodowy, masowy)

11. Przyłbica automatyczna czas reakcji 0,0001 sekundy.
	
	szt.
	1

	2.
	Pilarka tarczowa z podcinakiem

Parametry techniczne:

1. Średnica piły głównej Ø miń. 300mm 

2. Max. szerokość piłowania (przy liniale wzdłużnym) 1200 mm 

3. Szerokość piłowania przy zastosowaniu zderzaków na stoliku pomocniczym 30 - 3200 mm 

4. Przechył piły tarczowej 0° - 45° 

5. Moc silnika głównego nie mniej niż 4 kW 

6. Prędkość obrotowa wrzeciona nie więcej niż 7000 obr./min. 

7. Średnica końcówki wrzeciona głównego Ø 30mm 

8. Moc silnika wrzecionka podcinającego nie miej niż 0,75kW 

9. Prędkość obrotowa wrzecionka podcinającego miń 8000 obr/min. 

10. Średnica końcówki wrzecionka podcinającego Ø 20 mm
	
	szt.
	1

	3.
	Strugarka – wyrówniarka

Parametry techniczne:

1. Największa szerokość strugania  nie mniej niż 500 mm  

2. Maksymalna grubość warstwy skrawanej  nie mniej niż 5 mm 

3. Łączna długość stołów  miń 2200 mm 

4. Moc silnika  nie mniej niż 5 kW  
	
	szt.
	1

	Część 2 przedmiotu zamówienia –   Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Barczewie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Stół spawalniczy z elektrofiltrem

Parametry techniczne:

1. Minimalne wymiary stołu długość 1200 szerokość 800 mm,

2. Wydajność nie mniej niż 1000 m3/h,

3. Max skuteczność filtracji – 99%,

4. Pobór mocy nie mniej niż 0,7 kW,

5. Napięcie zasilania 3x230/400V,

6. Ruszt, 

7. Odciąg górny i odciąg dolny spod rusztu, 

8. Stolik obrotowy, 

9. Wentylator transportowy, 

10. Oświetlenie na ssawce, 

11. Elektrofiltr.
	
	szt.
	1

	2.
	Tokarka uniwersalna

Parametry techniczne:

1. Moc przyłączeniowa nie mniej niż 600W/400V 

2. Długość obrabianego elementu  nie mniej niż 550 mm

3. Śr. toczonego elementu nad łożem nie mniej niż  250 mm

4. Śr. toczonego elementu nad suportem nie mniej niż  150 mm

5. Średnica głowicy uniwersalnej nie mniej niż 125 mm

6.  Stożek tulejki (Mk) III 

7.  Stożek tulejki (Mk) II 

8.  Posuw tulejki (mm)  68 

9.  Zakres obrotów – miń 6 stopniowy

10.  Gwinty metryczne – miń 11 stopni

11.  Gwinty calowe – miń 8 stopni

12.  Regulowany luz wrzeciona (stożka łożyska) 

13.  Nastawny posuw poprzeczny 

14.  Uniwersalny uchwyt 3-szczękowy Ø 125 mm 

15.  Kieł stały (2 szt.), 

16. Zestaw kół zębatych 

17.  Komplet kluczy, pasów klinowych i ząbkowanych
	
	szt.
	1

	3.
	Stół stolarski

Parametry techniczne:

1. Blat wykonany z drewna bukowego

2. Długość blatu:  nie mniejsza niż 1700 mm   

3. długość blatu z dociskiem: nie mniejsza niż 1800 mm

4. szerokość blatu nie mniejsza niż 550 mm  

5. szerokość blatu z dociskiem nie mniejsza niż 700 mm 

6. grubość blatu miń. 38 mm 

7. grubość brzegu blatu: nie mniej niż 110 mm 

8. maksymalne rozwarcie docisku:  nie mniej niż 110 mm

9. szafka z dużą przegrodą z drzwiami oraz 3 szuflad

10. dodatkowe imaki 4 sztuki, 3/4", okrągłe, które mocuje się w otworach w blacie, jak również stojaku

11. dociski szybkomocujące ST03 2 sztuki, 3/4", które mocuje się zarówno w otworach w blacie, jak również stojaku, tych samych które wykorzystuje się do mocowania imaków

12. kowadło

13. nakładki ochronne na docisk, do przyklejenia na szczękach docisków drewnianych

14. zacisk drewniany do montażu w docisku stołu
	
	szt.
	1


Część 3 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego i Schroniska dla Nieletnich w Głogowie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Strugarka grubościowa

Parametry techniczne:

1. Max szerokość 630 mm 

2. Średnica wału nożowego 120 mm 

3. Prędkość wału nożowego 4500 obr/min 

4. Ilość noży 4 szt. 

5. Prędkości posuwu w zakresie 5-21 m/min 

6. Moc silnika nie mniej niż 5,5 kW

7. Max. zbieranie materiału 8mm


	
	szt.
	1

	2.
	Stół spawalniczy z elektrofiltrem

Parametry techniczne:

1. Minimalne wymiary stołu długość 1200 szerokość 800 mm.

2. Wydajność nie mniej niż 1000 m3/h

3. Max skuteczność filtracji – 99%

4. Pobór mocy nie mniej niż 0,7 kW

5. Napięcie zasilania 3x230/400V

6. Ruszt, 

7. Odciąg górny i odciąg dolny spod rusztu, 

8. Stolik obrotowy, 

9. wentylator transportowy, 

10. oświetlenie na ssawce, 

11. elektrofiltr


	
	szt.
	1

	3.
	Półautomat  spawalniczy

Parametry techniczne:

1. Znamionowe napięcie zasilania 3x400V; 50Hz 

2. Regulacja prądu spawania w zakresie 45 - 340 A 

3. Prąd przy pracy 60% nie mniej niż 250 A 

4. Średnica drutu stalowego w zakresie 0,6 – 1,6 mm 

5. Średnica drutu ze stali nierdzewnej w zakresie 0,6 – 1,6 mm 

6. Średnica drutu aluminiowego w zakresie 1,0 – 1,6 mm 

7. Prędkość podawania spoiwa w zakresie 0,5 - 20 m/min 

8. Podajnik drutu wewnętrzny 4-rolkowy


	
	szt.
	1


Część 4 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego i Schroniska dla Nieletnich w Głogowie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Frezarka dolnowrzecionowa 

Parametry techniczne:

1. Prędkości obrotowe wrzeciona w zakresie 3000 – 1000 obr/min

2. Przesuw pionowy wrzeciona nie mniej niż 100 mm

3. Średnica freza nie mniej niż Ø250 mm

4. Max średnica freza przy czopowaniu nie mniej niż Ø300 mm

5. Moc silnika nie mniej niż 4,5 kW 


	
	szt.
	1


Część 5 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Kcyni

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Strugarko – wyrówniarka

Parametry techniczne:

1. Szerokość strugania nie mniejsza niż 500 mm.

2. Moc silnika nie mniejsza niż 5 kW 

3. Napięcie 400 V w układzie Y/∆

4. Długość stołu roboczego dla SR 530 - 2900 mm

5. Rozmiar prowadnicy 1300x180 mm

6. Przechył prowadnicy 0° - 45°

7. Walec strugający z 4 nożami 


	
	
	Szt.
	1

	2.
	Szlifierka taśmowa

Parametry techniczne:

1. Elektryczne podnoszenie stołu.

2. Moc miń 3 kW

3. Ruch pionowy stołu 550 mm   

4. Ruch wysuwny stołu  700mm   

5. Prędkość taśmy szlifierskiej nie mniejsza niż 17m/sec.   


	
	
	Szt.
	1

	3.
	Nożyce dźwigniowe gilotynowe do metalu
Nożyce do cięcia blach, płaskowników, stali okrągłej i prostokątnej, oraz kątowników stalowych i teowników
Parametry techniczne:

1. Długość noża nie mniejsza niż 170 mm  

2. Max. grubość blachy 10 mm  

3. Max. średnica profilu okrągłego 22 mm  

4. Max. wymiary profili kwadratowych 20x20 mm 

5. Zestaw noży dedykowanych do nożyc wg producenta. 


	
	
	Szt.
	1


Część 6 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Kcyni

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Giętarka segmentowa

Parametry techniczne:

1. Długość robocza nie mniejsza niż 1020 mm 

2.  Max. grubość blachy 2,5 mm 

3.  Kąt gięcia w minimalnym zakresie 0 - 135°

4.  Ogranicznik tylny ze skalą do TB / TBS 1020

	
	
	Szt.
	1

	2.
	Elektryczna gwintownica ręczna

Parametry techniczne:

1. Uchwyt prowadzący do obydwu kierunków obrotów.

2. Moc silnika nie mniejsza niż 1,5 kW.

3. Zakres wykonywanych gwintów:

Gwinty rurowe: 1/8 - 2"

Gwinty sworzniowe: 1/4 - 1"

4. Szybko wymienne głowice z nożami gwintującymi do gwintów stożkowych ISO 7-1 R prawych: 1/2", 3/4", 1", 1 1/4", 1 1/2", 2"

5. Skrzynka.


	
	
	Szt.
	1


Część 7 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego i Schroniska dla Nieletnich w Koszalinie
	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Oklejarka do płaszczyzn prosto i krzywo liniowych
przeznaczona jest do oklejania klejem topliwym wąskich płaszczyzn prostoliniowych i krzywoliniowych oraz pod kątem taśmą z tworzyw sztucznych. Taśma z rolki obcinana automatycznie lub na sygnał operatora. 

Parametry techniczne:
1. Minimalna szerokość obrabianych elementów dla posuwu ręcznego 50 mm

2. Minimalna długość obrabianych elementów w układzie obcinania nożnego 120 mm

3. Maksymalna długość elementu nie mniej 1700 mm. 

4. Dodatkowe podpory od strony wprowadzania jak i od strony odbiorczej. 

5. Grubość obrabianych elementów w zakresie nie mniejszym niż 10 ÷ 60 mm

6. Grubość obrzeża w zakresie nie mniejszym niż  0,3 - 3 mm PCV 

7. Minimalny promień wewnętrzny elementu krzywoliniowego - największa głębokość krzywizny ‑ 50 mm

8. Posuw ręczny 

9. Napięcie zasilania 400V  

10. Moc nie mniejsza niż 1,00 kW


	
	
	Szt.
	1

	2.
	Strugarka – wyrówniarka

Parametry techniczne:

1. Największa szerokość strugania  nie mniej niż 450 mm  

2. Maksymalna grubość warstwy skrawanej  nie mniej niż 5 mm 

3. Łączna długość stołów  miń 2200 mm 

4. Moc silnika  nie mniej niż 5 kW 


	
	
	Szt.
	1

	3.
	Szlifierka

Parametry techniczne:

1. Wielkość stołu szlifierki taśmowej nie mniej niż 190x330 mm

2. Zakres odchylenia szlifierki miń  0° - 45°
3. Prędkość taśmy szlifującej: nie mniej niż 12 m/sec

4. Moc silnika nie mniejsza niż 2 kW
	
	
	Szt.
	1


Część 8 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Laskowcu

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Półautomat spawalniczy
Parametry techniczne:

1. napięcie zasilania 400V/3/50Hz

2. zabezpieczenie 16A

3. zakres prądu 35A-270A

4. cykl pracy : 250A/35%; 190A/60%

5. klasa izolacji IP21/H

6. cztero rolkowy zespół podający

7. mierniki V/A

8. gniazdo zasilania podgrzewacza gazu

9. funkcje 2/4 takt, spawanie punktowe, regulacja długości wolnego końca drutu

10. uchwyt spawalniczy LG 240 3m w zestawie


	
	Szt.
	1

	2.
	Stół spawalniczy

Parametry techniczne:

1. Typ S3

2. Długość nie mniejsza niż 1300 mm

3. Szerokość nie mniejsza niż 630 mm

4. Wydajność ciągu w zakresie minimalnym 600-900 m³/h

5.  Moc silnika miń 0,3 kW

6.  Ilość rusztów 2

7. Szafka


	
	Szt.
	1


Część 9 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Laskowcu

	Lp.
	nazwa towaru
	
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Wiertarka typu SBM 32

Parametry techniczne:

1. Max wydajność wiercenia 32 mm  

2. Uchwyt szybkomocujący 1 - 16 mm / B 16  

3. Stożek Morse`a MK 4  

4. Prędkość (9) 150 - 2020 U/min  

5. Wysuwanie 230 mm  

6. Odchylany stół -45° - +45°  

7. Odstęp trzpień/stół max 600 mm  

8. Odstęp trzpień/płyta dolna 1175 mm  

9. Skok kła 125 mm  

10. Moc silnika nie mniejsza niż 1,1 kW / 400 V 
	
	
	Szt.
	1

	2.
	Szlifierka dwutarczowa stołowa
Parametry techniczne:

1. Moc silnika nie mniejsza niż 0,75 kW

2. Prędkość obrotowa nie mniejsza niż 2900 obr/min

3. Średnica tarczy nie mniejsza niż 200 mm

4. Grubość tarczy nie mniejsza niż 25 mm


	
	
	Szt.
	2


Część 10 przedmiotu zamówienia – Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Nowem

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Spawarka

Parametry techniczne:

1. Zasilanie 3 x 400V

2. Zakres prądu spawania w zakresie 25-320A

3. Miń. 10 – stopniowa regulacja napięcia 

4. Zespół podający 4 rolkowy

5. Wyświetlacze prądu i napięcia spawania

6. Funkcja spawania punktowego

7. Półka na butlę z gazem

8. Uchwyt spawalniczy 3m 

9. Wąż doprowadzający gaz 2m

10. Rolki - 1,0/1,2

11. Uchwyt - LG 260G/3m

12. Przewód masowy nie krótszy niż 3m

13. Wąż doprowadzający gaz nie krótszy niż 2m

14. Przewód zasilający nie krótszy niż 3m
	
	Szt.
	1


Część 11 przedmiotu zamówienia – Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Ostrowcu Świętokrzyskim

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Tokarka

Parametry techniczne:

1. Przelot nad łożem nie mniej niż 470 mm 

2. Przelot nad suportem nie mniej niż 300 mm

3. Przelot w mostku łoża nie mniej niż 720 mm

4. Maksymalna długość toczenia mm 1500 

5. Przelot wrzeciona mm 80 

6. Gniazdo wrzeciona Morse 7 

7. Ilość prędkości  nie mniej niż 12 

8. Zakres prędkości wrzeciona w zakresie 9-1800 obr/min

9. Przesuw suportu górnego nie mniej niż 130 mm 

10. Przesuw suportu poprzecznego nie mniej 320 mm

11. Przekrój trzonka noża mm 25 x 25 

12. Przesuw tulei konika nie mniej niż 150 mm

13. Średnica tulei konika 75 mm 

14. Stożek tulei konika Morse 5 

15. Moc silnika nie mniej niż 7,5 kW

16. Uchwyt 3-szczękowy

17. Uchwyt 4-szczękowy

18. Kieł stały

19. Oświetlenie

20. Układ chłodzenia
	
	Szt.
	1


Część 12 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego i Schroniska dla Nieletnich w Jerzmanicach Zdroju
	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Tokarka uniwersalna

Parametry techniczne:

1. Rozstaw kłów nie mniejszy niż 1000 mm

2. Wysokość kłów miń 200mm

3. Maksymalna średnica toczenia nie mniejsza niż 400mm.

4. Maksymalna średnica toczenia nad suportem nie mniejsza niż 240 mm.

5. Gwinty metryczne miń 36 stopni.

6. Gwinty calowe miń 30 stopni.

7. Stożek trzpienia MK5.

8. Stożek konika MK4.

9. Moc silnika miń 2kW/400V.

10. Uchwyt 3-szczękowy 200 mm.

11. Tarcza min. 250 mm.

12. Stała podtrzymka.

13. Ruchoma podtrzymka.

14. Układ płynu chłodzącego.

15. Imak czteronożowy.

16. Lampka halogenowa.

17. Tulejka redukcyjna.

18. Koła zmianowe.

19. Narzędzia do obsługi.
	
	Szt.
	1


Część 13 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego w Poznaniu
	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Pilarka taśmowa

Parametry techniczne:

1. Szerokość cięcia: nie mniej niż 550 mm

2. Wysokość cięcia: nie mniej niż 400 mm

3. Długość taśmy: nie mnij niż 4500 mm

4. Wymiary stołu: nie mniejsze niż 550 x 700 mm

5. Moc silnika: nie mniej niż 3,0 kW


	
	Szt.
	1

	2.
	Oklejarka do płaszczyzn prosto i krzywo liniowych

Parametry techniczne:

1. min. / max. grubość krawędzi  w co najmniej zakresie 0,3 - 2 mm

2. min / max. wysokość krawędzi 15 - 63 mm

3. min. / max. wysokość grubość elementów obrabianych w zakresie 8 - 60 mm

4. min. szerokość elementów obrabianych nie mniej niż 60 mm

5. całkowita moc silnika nie mniej niż 3 kW / 400 V

6. prędkość posuwu w zakresie 10 - 15 m/min.

7. zbiornik kleju


	
	Szt.
	1


Część 14 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Pszczynie - Łąka

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość


	1.
	Tokarka uniwersalna

Parametry techniczne:

1. Moc silnika miń 1,5 kW/400V.

2. Rozstaw kłów nie mniejszy niż 1000 mm.

3. Wysokość kłów miń 150mm.

4. Maksymalna średnica toczenia nie mniejsza niż 300mm.

5. Maksymalna średnica toczenia nad suportem nie mniejsza niż 190 mm.

6. Stożek trzpienia MK 5 lub 6.

7. Stożek konika MT 3 lub 4.

8. Uchwyt trójszczękowy Ø miń. 160 mm

9.  Tarcza mocująca Ø 250 mm

10.  Tuleja redukcyjna 

11.  2 kły stałe 

12.  Podtrzymka stała 

13.  Podtrzymka ruchoma 

14.  Podstawa zintegrowana z szafką narzędziową (zmontowana)

15.  Osłona przed rozbryzgami chłodziwa zmontowana

16.  Oświetlenie przestrzeni roboczej

17.  Zestaw kół zmianowych

18.  Narzędzia serwisowe


	
	Szt.
	1


Część 15 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Pszczynie - Łąka

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość


	1.
	Frezarka uniwersalna

Parametry techniczne:

1. Moc silnika: nie mniej niż 2kW 230 V ~50 Hz

2. Zakres wiercenia w stali (St.37): 30 mm

3. Głębokość ciągłego wiercenia (St.37): 21 mm

4. System mocowania we wrzecionie: SK40

5. Średnica freza czołowego maks.: 63 mm

6. Średnica freza trzpieniowego maks.: 20 mm

7. Wysuw tulei wrzeciona: 127 mm

8. Kąt nachylenia głowicy: ± 90 stopni

9. Skręt głowicy: ± 27 180 stopni

10. Ilość zakresów obrotów wrzeciona: miń 6 zakresów, bezstopniowo

11. Nośność stołu nie mniejsza niż: 150 kg

12. Wymiar rowka teowego: miń. 14 mm

13. Trzpień M 16

14. Lampka halogenowa

15. Układ płynu chłodzącego

16. Automatyczny posuw stołu frezarskiego osi x (droga osi x zmniejsza się na 500 mm)

17. Automatyczny posuw stołu frezarskiego osi y

18. Tulejka redukcyjna ISO 40 / MK 3

19. Tulejka redukcyjna ISO 40 / MK 2

20. Tulejka redukcyjna ISO 40 / B 18

21. Długi trzpień frezowy 27 mm

22. Pozioma podtrzymka


	
	Szt.
	1


Część 16 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Sadowicach

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Szlifierka do płaszczyzn

Parametry techniczne:

1. Stół magnetyczny o wymiarach nie mniejszych niż 300 x 630 mm.

2. Tarcza szlifierska.

3. Trzpień do wyważania tarczy szlifierskiej.

4. Przyrząd do statycznego wyważania tarczy szlifierskiej.

5. Układ chłodzenia.

6. Przyrząd do zdejmowania tarczy szlifierskiej.

7. Separator wiórów z filtrem magnetycznym.

8. Posuw wzdłużny nie mniejszy niż 500 mm.

9. Posuw poprzeczy nie mniejszy niż 250 mm.

10. Maksymalne obciążenie stołu nie mniejsze niż 150kg.

11. Moc silnika głównego nie mniejsza niż 1,5kW.

12. Maksymalna odległość osi wrzeciona od powierzchni stołu nie mniejsza niż 500 mm.

13. Prędkość stołu nie większa niż 30 m/min.


	
	Szt.
	1

	2.
	Minitokarka uniwersalna

Parametry techniczne:

1. Średnica toczenia nie mniejsza niż 250 mm.

2. Długość toczenia nie mniejsza niż 650mm.

3. Przelot wrzeciona nie mniejszy niż 105mm.

4. Moc silnika nie mniejsza niż 550W.

5. Stożek konika MT 3 lub 4.

6. Stożek wrzeciona MT2.


	
	Szt.
	1


Część 17 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Sadowicach

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Wiertarka słupowa

Parametry techniczne:

1. Maksyma

2. lna średnica wiercenia nie mniejsza niż 30 mm.

3. Możliwość gwintowania nie mniejsza niż M20.

4. Moc silnika nie mniejsza niż 1kW.

5. Liczba posuwów minimum 3 stopniowa.

6. Kątowe wychylenie stołu +/-45o
7. System chłodzenia.

8. Oświetlenie 24V.


	
	Szt.
	1


Część 18 przedmiotu zamówienia –  Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Studzieńcu

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Stół spawalniczy

Parametry techniczne:

1. Dwurusztowy.

2. Z odprowadzeniem spalin – silnik o mocy min. 300W i wydajnością ciągu min. 500m3/h.

3. Długość miń. 1200mm.

4. Szerokość miń 600 mm.

5. Szafka.
	
	Szt.
	2

	2.
	Spawarka metodą TIG.

Parametry techniczne:

1. Ekran LCD.

2. Regulacja przebiegu prądu przemiennego do spawania aluminium.

3. Regulacja częstotliwości prądu przemiennego (AC).

4. Przewód zasilający miń. 2m.

5. Przewód gazowy.

6. Zakres prądu – nie więcej niż 10 – do 320 A.

7. Zabezpieczenie - 25 A.
	
	Szt.
	1

	3.
	Spawarka MMA

1. Napięcie zasilania: 230V 50Hz

2. Prąd spawania MMA: 4-170A

3. Prąd spawania TIG: 4-220A

4. Zabezpieczenie: 16A

5. Średnica elektrod:  od 1,6 do 4,0mm

6. Sposób regulacji prądu spawania płynny

7. Cykl pracy MMA: 25% 170A, 100% 110A

8. Cykl pracy TIG: 25% 220A, 100% 110A

9. Napięcie jałowe: 72V 

10. Chłodzenie: wentylator
	
	Szt.
	1

	4.
	Wiertarka kolumnowa z laserem
	
	Szt.
	1

	
	Napięcie: 400V

1. Moc przyłączeniowa: miń. 700W

2. Głowica-uchwyt: 1 - 16 mm

3. Maksymalna  średnica wiercenia : 20 mm

4. Stożek wrzeciona: II Mk

5. Zakres obrotów min.: 150-2150, wariator

6. Kształt kanaliku ``T``: 16

7. Podziałka określająca nachylenie obrotu

8. Posuw stołu

9. Wyłącznik magnetyczny

10. Przekładnia maszyny z tabelką określającą ilość obrotów

11. Możliwość umocowania urządzenia

12. Możliwość wyboru kierunku obrotów P/L

13. Nastawianie głębokości wiercenia

14. Obrót stołu

15. Pochylenie stołu -/+ 45°

16. Wskaźnik laserowy
	
	
	


Część 19 przedmiotu zamówienia –  Dostawa do Zakładu Poprawczego  w Studzieńcu

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Spawarka Mig Mag

1. Napięcie zasilania V, Hz - 400 V-50Hz

2. Zabezpieczenie – 16 A

3. Maks. prąd wyjściowy przy P=35% [A] - 300A

4. Maks. prąd wyjściowy przy P=60% [A] - 240A

5. Maks. prąd wyjściowy przy P=100% [A] - 200A

6. Stopień ochrony obudowy - IP23

7. źródło prądu, panel TA24

8. chłodnica

9. przewód zasilający 5m z wtyczką 400V,

10. masowy 5m z wtykiem OKC 50
	
	Szt.
	1


Część 20 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  Szubinie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Grubościówka

Parametry techniczne:

1. Moc silnika nie mniejsza niż 7 kW/400V.

2. Szerokość strugania nie mniej niż 600 mm.

3. Wysokość elementu struganego nie mniejsza niż 250 mm.

4. Minimalna prędkość posuwu 5m/min.

5. Stół regulowany.


	
	szt.
	1


Część 21
 przedmiotu zamówienia –
Dostawa do Zakładu Poprawczego  Szubinie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Frezarka dolnowrzecionowa

Parametry techniczne:

1. Moc silnika nie mniejsza niż 5 kW/400V.
2. 4 prędkości obrotowe.

3. System szybkiej wymiany wrzeciona.

4. Minimum 3 średnice wrzeciona 30/40/50 mm.

5. Minimalna długość stołu 1200 mm.


	
	szt.
	1


Część 22 przedmiotu zamówienia – Dostawa do Zakładu Poprawczego  Świdnica

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Wiertarka wielowrzecionowa

Parametry wymagane:

1. Napięcie zasilania 3x 400 V.

2. Częstotliwość zasilania 50 Hz.

3. Moc silnika nie przekraczająca 2kW.

4. Ciśnienie robocze w zakresie od 5 do10 bar.

5. Ilość wrzecion: 21 szt.

6. Odległość wierteł/otworów 32mm.

7. Maksymalna głębokość wiercenia nie mniej niż 70 mm.
	
	szt.
	1


Część 23 przedmiotu zamówienia – 
Dostawa do Zakładu Poprawczego  Świecie

	Lp.
	nazwa towaru
	Nazwa producenta /model
	jedn. miary
	ilość

	1.
	Giętarka trójrolkowa dedykowana do formowania rur, płaskowników, prętów. Trzy rolki, ustawione w układzie piramidalnym, minimum dwie rolki napędzane silnikiem elektrycznym przez przekładnie zębate, rolka górna formująca, z dociskiem ręcznym za pomocą przekładni śrubowej. Wolno stojący pulpit z pedałami i przyciskiem STOP.

Moc silnika w zakresie 0,6 do 2kW. Średnica rolek nie mniejsza niż 120 mm.

Oczekiwane parametry techniczne gięcia:

1. Płaskownik na płask - 50x10 Ø800 [mm]

2. Płaskownik sztorc - 60x10 Ø500  [mm]

3. Pręt kwadratowy - 30x30 Ø700  [mm]

4. Pręt okrągły - Ø30 Ø700 [mm]

5. Rura - Ø50x2 Ø700  [mm]

6. Rura - Ø33,7x2,6 Ø900  [mm]

7. Profil prostokąt - 50x30x3 [mm]

8. Profil kwadrat - 40x40x3 [mm]

9. Kątownik - 40x40x5 Ø400/500 [mm]

10. Teownik - 50x50x6 Ø800/900/800 [mm]

11. Ceownik - UPN50 Ø400/450 [mm]


	
	szt.
	1
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