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Załącznik nr 1 do Umowy

SPECYFIKACJA TECHNICZNA SPRZĘTU

OBLIGATORYJNE WYMAGANIA TECHNICZNE

Zestawienie typów maszyn, urządzeń oraz wyposażenia dodatkowego wraz z placówką/miejscem dostawy

Część I przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Miejsce dostawy

	1.
	Pilarka formatowa typu K 700 S PLUS lub równoważna
	1
	Zakład Poprawczy Białystok

ul. 27 Lipca 89

15-181 Białystok

	2.
	Szlifierka do betonu typu DMS 430 SL lub równoważna
	1
	

	3.
	Cykliniarka taśmowa typu HUMMEL lub równoważna
	1
	


Część II przedmiotu zamówienia
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Frezarka uniwersalna typu FHV-50PD lub równoważna
	1
	Schronisko
dla Nieletnich

Chojnice

ul. Igielska 8

89-600 Chojnice


	2.
	Wiertarka kolumnowa typu B-1850 FE/400 lub równoważna
	1
	

	3.
	Szlifierka dwutarczowa typu  BKS-2500 lub równoważna
	1
	

	4.
	Maszyna do nacinania gwintów rurowych z wózkiem jezdnym typu REMS - MAGNUM 2000 L-T lub równoważna.
	1
	

	5.
	Zaginarka krawędziowa typu ZGR-D 2000/1,0 lub równoważne.
	1
	

	6.
	Nożyce krążkowe typu NK-0,8 lub równoważne
	1
	

	7.
	Pilarka formatowa z podcinaczem typu  DFTP-400 lub równoważna
	1
	

	8.
	Frezarka górnowrzecionowa typu  FG-2, oprawka i tuleje lub równoważna.
	1
	

	9.
	Frezarka do krawędzi typu OFK 700 EQ PLUS lub równoważna.
	1
	

	10.
	Strugarka czterostronna z przystosowaniem do obróbki mokrego drewna typu  DSBA-40 lub równoważna
	1
	

	11.
	Oklejarka do jednostronnego oklejania wąskich płaszczyzn typu COMPACT D PLUS z polerką lub równoważna.
	1
	

	12.
	Sprężarka tłokowa typu  ABAC SP 420/10/150 lub równoważna.
	1
	

	13. 
	Gilotyna  mechaniczna NG 6 lub równoważna
	1
	


Część III przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Frezarka do drewna z przechylnym wrzecionem typu F 900 lub równoważna
	1
	Schronisko dla Nieletnich

Dominów

20-388 Lublin 6;  Dominów 81 C

	2.
	Piła tarczowa typu  K 700 lub równoważna 
	1
	

	3.
	Strugarko-grubiarka typu  exact 63 lub równoważna
	1
	

	4.
	Strugarko-wyrówniarka typu  A 951 lub równoważna
	1
	

	5.
	Wiertarko-dłutarka typu FD 250 lub równoważna
	1
	

	6.
	Szlifierka taśmowa typu FS 722 lub równoważna
	1
	

	7.
	Szlifierka do krawędzi typu  FS 900 K lub równoważna
	1
	

	8.
	Pilarka taśmowa typu FB 600 lub równoważna
	1
	

	9.
	Mobilny zestaw odpylający typu  AF 22 lub równoważny
	1
	


Część IV przedmiotu zamówienia

	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Pilarka tarczowa typu DMMK – 30-320 MASTER lub równoważna
	1
	Schronisko dla Nieletnich

Gdańsk Oliwa

ul. Polanki 122

80-308 Gdańsk-Oliwa

	2.
	Oklejarka OWP3 bis lub równoważna
	1
	


Część V przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Frezarko – wiertarka typu MMD 500 lub równoważna
	1
	Zakład Poprawczy

i Schronisko dla Nieletnich

Konstantynów Łódzki

ul. Ignacew 9

95-050 Konstantynów Łódzki


Część VI przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Półautomat spawalniczy typu Magster 280 4X4 lub równoważny
	1
	Zakład Poprawczy

i Schronisko dla Nieletnich

Laskowiec

ul. Mazurska 28

07-401 Ostrołęka 3

woj. mazowieckie

	2.
	Stół spawalniczy typu S3 lub równoważny
	1
	

	3.
	Palenisko kowalskie typu K5 lub równoważny
	1
	

	4.
	Wiertarka typu SBM 32 lub równoważna
	2
	

	5.
	Szlifierka dwutarczowa z oświetleniem typu BKS - 2500 lub równoważna
	2
	


Część VII przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Pilarka formatowa z podcinaczem typu S-200 lub równoważna
	1
	Schronisko dla Nieletnich

Pobiedziska

ul. Jagiełły 34

62-010 Pobiedziska      woj. wielkopolskie

	2.
	Wyrówniarko-grubiarka typu WG 410 Basic lub równoważna
	1
	


Część VIII przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Frezarka uniwersalna typu FHV-50PD z cyfrowym odczytem Proma lub równoważna
	1
	Schronisko dla Nieletnich

Warszawa Okęcie

ul. P. Lipowczana 3

02-260 Warszawa - Okęcie

	2.
	Wiertarka stołowa typu E 1516B/ 400 lub równoważna
	1
	

	3.
	Piła taśmowa typu PP-500 lub równoważna
	1
	


Część IX przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Pilarka tarczowa formatowa typu Atut L300 lub równoważna
	1
	Schronisko dla Nieletnich

Szczecin

ul. Modra 11

71-220 Szczecin-Krzekowo

	2.
	Wiertarko-dłutarka typu VDA 316 lub równoważna
	1
	

	3.
	Giętarka profili typu 080 lub równoważna
	1
	

	4.
	Półautomat spawalniczy typu SUPERMIG 350 4X4 lub równoważny
	1
	

	5.
	Wiertarka stołowa typu BZ-25B/400 lub równoważna.
	1
	

	6.
	Frezarka dolnowrzecionowa typu DFCB lub równoważna
	1
	

	7.
	Wiertarka promieniowa do drewna typu BBM-45 lub równoważna
	1
	


Część X przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Frezarka z przechylnym ​wrzecionem typu F 500 PROFESSIONAL FELDER lub równoważna
	1
	Zakład Poprawczy Witkowo

ul. Park Kościuszki 9
62-230 Witkowo

	2.
	Strugarko wyrówniarko-grubiarka typu A3 41 FELDER lub równoważna
	1
	

	3.
	Pilarka tarczowa typu K3 winner  comfort Hammer
	1
	


Część XI przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Spawarka elektryczna do spawania metodą MMA – typu Caddy 200 i 250 Professional lub równoważna
	2
	Zakład Poprawczy Racibórz

ul. Wojska Polskiego 24   47-400 Racibórz

	2.
	Półautomat spawalniczy typu ESAB OrigoMig C340 PRO 4WD lub równoważny
	3
	


Część XII przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Prostownik spawalniczy TIG typu V270-T lub równoważny
	1
	Zakład Poprawczy Grodzisk

ul. Bukowska 18

62-065 Grodzisk Wlkp.

	2.
	Jednostka odciągowa typu D4 PSTT lub równoważna.
	1
	

	3.
	Automatyczna przyłbica spawalnicza typu MAGNUM VIPER lub równoważna
	3
	

	4.
	Stół spawalniczy komfort z oprzyrządowaniem 3000 x1500x100 mm plazmowany lub równoważny
	2
	


Część XIII przedmiotu zamówienia 
	Lp.
	Produkt
	Liczba sztuk
	Placówka/Miejsce dostawy

	1.
	Wibroprasa stacjonarna typu VPS-1000 lub równoważna.
	1
	Zakład Poprawczy Świdnica

ul. Sprzymierzeńców 1-2;
58-100 Świdnica



	2.
	Wiertarka wielowrzecionowa typu GF 21 - Griggio Compact lub równoważna
	1
	


Część I przedmiotu zamówienia
1. Pilarka formatowa K 700 S PLUS lub równoważna.
	l.p.
	Wyposażenie elektryczne

	1
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	3
	Moc max 6 kW

	4
	Konieczny rozruch gwiazda-trójkąt

	Pilarka

	5
	Pilarka tarczowa z przechylną tarczą piły w zakresie miń.90°–45°, maksymalna wysokość cięcia 104 mm przy tarczy piły o średnicy 315 mm, prędkość obrotowa maksymalnie do 4800 obr./min

	6
	Ochrona górna piły tarczowej

	Stoły przesuwne formatowe

	7
	Stół formatowy XL, długość cięcia max 3200 mm, anodowany długość cięcia na stole przy max wysokości cięcia

	Stoły boczne i przykładnice poprzeczne

	8
	Stół wysięgnika 1500 dla stołów formatowych 2500–3700 mm

	9
	Przykładnica poprzeczna 2600 mm dla stołu wysięgnika


2. Szlifierka do betonu DMS 430 SL lub równoważna.

	Opis
	Jednostka
	DSM 430

	 Napięcie
	V
	230

	 Częstotliwość
	HZ
	50

	 Moc max
	Wat
	2500

	 Klasa ochrony
	
	I

	 Stopień ochrony
	IP
	54

	 Szerokość robocza min.
	mm
	430

	 Tarcze
	mm
	3 x 160

	 Nacisk roboczy, max
	kg
	70-95

	 Praca od krawędzi
	mm
	10

	 Obroty min. - max
	min-1
	400-1200

	 Zbiornik min.
	l
	8

	 Licznik motogodzin
	standard
	TAK

	 Zabezpieczenie silnika
	standard
	TAK

	 Deklaracja CE
	standard
	TAK


3. Cykliniarka taśmowa HUMMEL lub równoważna

1. Silnik jednofazowy: 230V/max 2.5 kW.

2. Wyzwalanie zanikowe.

3. Termiczne zabezpieczenie przeciążeniowe.

4. Zabezpieczenie: 16 A.

5. Szerokość ściernicy walcowej: min. 200 mm.

6. Liczba obrotów ściernicy: min. 2500 obr./min.

7. Rozmiar taśmy szlifierskiej: 200x750mm.

Część II przedmiotu zamówienia 
1. Frezarka uniwersalna typu FHV-50 PD lub równoważna.

Napięcie (V)  400 
Moc górnego silnika/pion. maks. (kW) 0,85/1,5/2,5 
Maks. śr. wiercenia (mm)  50 
Maks. śr poziomego frezowania (mm)  100 
Maks. śr pionowego frezowania (mm) 25 
Stożek wrzeciona (Mk)  IV 
Obroty wrzeciona poziomego (obr/min)  60/140/175/200/270
460/690/1090/1350 
Ilość stopni regulacji poziomej min. (st.)  9 
Obroty wrzeciona pionowego min. (obr/min)  115/230/290/360
580/ 720/875/1750 
Ilość stopni regulacji pionowej min. (st.)  8 
Odległość wrzeciona od słupa (mm)  200 - 700  
Odległość wrzeciona od stołu (mm)  100 - 480  
Skok wrzeciona (mm)  120 
"T" rowków (mm)  14 
Posuw stołu poprzeczny 250 
Posuw stołu podłużny  400 
Wzdłużny posuw mechaniczny    
Poprzeczny posuw mechaniczny    
Elektroniczny pomiar (osi X,Y)  
Jedna działka noniusza  - wzdłużny posuw (mm)  0,05 
- poprzeczny posuw (mm)  0,02 
- pionowy posuw (mm)  0,02 
- łagodny posuw (mm)  0,05 

Wyposażenie podstawowe:
chłodzenie, oświetlenie płaszczyzny roboczej 
tulejka zaciskowa Mk IV 
zestaw tulejek zaciskowych Ø 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm 
tuleja redukcyjna Mk IV/Mk III 
głowica wiertnicza 1 - 16/B 18 + trzpień Mk III/B 18 
trzpienie frezarskie L = 460 mm, Mk IV/22 a Mk IV/27 
śruba mocująca narzędzia dla obydwu wrzecion 
trzpień wiertniczy ze stali utwardzonej (radeco) ze
sworzniem bez chwytaka Mk IV  
klucze montażowe  

2. Wiertarka kolumnowa typu B-1850 FE/400 lub równoważna.

Napięcie (V)  400 
Maks. średnica wiercenia (mm)  50 
Gwintowanie do M30 
Skok wrzeciona (mm) 180 
Odległość wrz. od kolumny (mm) 360 
Odległość wrz. od podłogi (mm) 1200 
Odległość wrz. od stołu (mm) 560 
Pochylenie stołu +/-50° 
Stożek wrzeciona (Mk)  IV 
Zmiana obrotów elektroniczna 
Zakres obrotów (obr/min.)  48 - 1500 
Zakres autoposuwu (mm/obr)  0,08/0,16/0,27/0,35 
Ilość stopni autoposuwu min. 4 
Średnica kolumny (mm)  160 
Podstawa z "T" rowkiem (mm)  16 
"T" rowki stołu (mm)  14 
Oświetlenie 
Chłodzenie 
- pochylenie stołu 
- obrót stołu 
- posuw stołu manualny i mechaniczny 
- przycisk przełączenia posuwu umiejscowiony w rączce dźwigni
- płynna regulacja
- zmiana obrotów przyciskiem
- numeryczny odczyt obrotów wrzeciona 
- numeryczny odczyt posuwu wrzeciona z możliwością zerowania w każdej pozycji
- masywna kolumna 
- stół przystosowany do odprowadzania emulsji chłodzącej
- pojemnik-zbiornik emulsji chłodzącej umieszczony wewnątrz   podstawy
- oświetlenie przestrzeni roboczej 

 3. Szlifierka dwutarczowa typu  BKS-2500 lub równoważna.

Dane techniczne:
Moc przyłączeniowa max : 1500W/400V 
Ilość obrotów min.: 2950/min. 
Średnica tarczy: 250x32x32mm 


4. Maszyna do nacinania gwintów rurowych z wózkiem jezdnym typu REMS ‑ MAGNUM 2000 L-T lub równoważna. 

1. Maszyna do gwintowania - silnik uniwersalny 230 V, 50 - 60 Hz, 2000 W.

2. Szybkozaciskowe uchwyty zaciskowe.

3. Zestaw narzędziowy - jedna automatycznie otwierająca się głowica uniwersalna do wszystkich gwintów, noże do stożkowych gwintów rurowych ISO 7-1 (DIN 2999, BSPT) R 1/2-3/4" i R 1-2" prawe.

4. Obcinak do rur.

5. Urządzenie do gratowania wewnętrznego.

6. Regulowana podpora do materiału.
5. Zaginarka krawędziowa typu ZGR-D 2000/1,0 lub równoważne. 
	max. długość gięcia
	2100mm

	max. grubość blachy dla rm<=360mpa
	1,0mm

	max. kąt zaginania
	130°


6. Nożyce krążkowe typu NK-0,8 lub równoważne.

	max. grubość ciętej blachy dla rm <360mpa
	0,8mm


7. Pilarka formatowa z podcinaczem typu  DFTP-400 lub równoważna.

	DANE TECHNICZNE

	 Średnica piły max
	400 mm

	 Wysokość cięcia regulowana max
	125 mm

	 Wychylenie piły 
	0°-45°

	 Obroty wrzeciona głównego 
	2800, 4000,
5000 obr/min

	 Obroty wrzecionka podcinającego 
	9000 obr/min

	 Moc napędu głównego max
	6 kW

	 Moc wrzecionka podcinającego    

 max
	0,6 kW

	 Średnica końcówki wrzeciona   

 głównego
	30 mm

	 Średnica końcówki wrzecionka  

 podcinającego 
	22 mm

	 Średnica piły wrzecionka  

 podcinającego 
	100 mm


8. Frezarka górnowrzecionowa typu  FG-2, oprawka i tuleje lub równoważna.

Dane techniczne

	 Obroty wrzeciona min. - max
	6000 - 18000 obr./min

	 Skok pionowy wrzeciona min. 
	125 mm

	 Przesuw pionowy wrzeciona min.
	150 mm

	 Kąt skręcenia głowicy
	+ 45°÷ - 45°

	 Gniazdo elektrowrzeciona
	Stożek Morse’a nr 2, gwint M 33x3

	 Oprawka do frezów trzpieniowych
	Stożek Morse’a nr 2 gwint M 30 x 1,5

	 Silnik max
	6 kW /  8 kW

	 Wysokość od płaszczyzny stołu
	850 mm

	 Odległość osi wrzeciona od krawędzi stołu
	450 mm

	 Wymagane ciśnienie powietrza
	0,6 MPa

	 Średnica króćca odciągu trocin
	ø80 mm

	 Prędkość powietrza w odciągu trocin
	25 m/s

	 oprawka i tuleje
	8;10;12


9. Frezarka do krawędzi typu OFK 700 EQ PLUS lub równoważna.

Dane techniczne:

1. Moc max: 1000 W .

2. Prędkość obrotowa min.: 10.000 - 26.000 obr/min .

3. Średnica uchwytu zaciskowego: 6, 8 mm .

4. Maks. głębokość frezowania, w pionie: 9 mm .

5. Maks. głębokość frezowania, w poziomie: 5 mm .

6. Maks. szerokość frezowania: 14 mm .

7. Przyłącze do odsysania pyłu Ø: 27 mm .

Wyposażenie podstawowe:

8. Uchwyt zaciskowy Ø 8 mm .

9. Frez do wyrównywania D 19x16 .

10. Narzędzia do obsługi .

11. Osłona ssąca .

10.  Strugarka czterostronna z przystosowaniem do obróbki mokrego drewna typu  DSBA-40 lub równoważna.

Parametry techniczne 
	Parametr
	Jednostki
	Wymiar

	Największa szerokość strugania: 
- jednostronnie bez listwy nastawnej (wymagane zdemontowanie głowic z wrzecion)
- trzystronnie i czterostronnie z listwą nastawną
	
mm
mm
	
400
320

	Najmniejsza szerokość strugania czterostronnego
	mm
	40

	Najmniejsza grubość obrabianego elementu: 
- jednostronnie bez listwy nastawnej
- trzystronnie i czterostronnie z listwą nastawną
	
mm
mm
	
3
15

	Największa grubość obrabianego elementu: 
- jednostronnie bez listwy nastawnej
- trzystronnie i czterostronnie z listwą nastawną
	
mm
mm
	
170
100

	Najmniejsza długość obrabianego elementu (w przypadku obróbki elementów o długościach 350 do 550 mm należy stosować zespół docisku
dodatkowego - wyposażenie specjalne w zestawie)
	mm
	350

	Maksymalny naddatek na struganie: 
- od dołu na wyrówniarce
- od góry na grubiarce
	
mm
mm
	
5
6

	Szybkość posuwu
	m/s
[m/min]
	0.1 ; 0.2
[6] ; [12]

	Prędkość skrawania wałów nożowych
	m/s
	~ 29

	Prędkość obrotowa narzędzi wrzecion
	obr/min
	~ 5000

	Największa średnica narzędzi wrzecion (przestawienie prowadnic tylnych)
	mm
	Ø 160

	Moc silników napędu wału wyrówniarki i grubiarki max
	kW
	2 x 7

	Moc silników napędu głowic pionowych max
	kW
	2 x 5

	Moc silnika posuwu max
	kW
	2  / 3

	Moc silnika podnoszenia max
	kW
	1

	Średnica ssaw
	mm
	Ø120

	Prędkość powietrza odciągowego min.
	m/s
	20÷24

	Zapotrzebowanie powietrza odciągowego 
	m3/h
	3200÷3800


11. Oklejarka do jednostronnego oklejania wąskich płaszczyzn typu COMPACT D PLUS z polerką lub równoważna.
	Parametr 
	Jednostki
	Wymiar

	Minimalna szerokość obrabianych elementów 
	mm
	110

	Maksymalna szerokość obrabianych elementów 
	mm
	2000

	Minimalna długość obrabianych elementów 
	mm
	120

	Maksymalna długość obrabianych elementów
	mm
	bez ograniczeń

	Minimalna grubość obrabianych elementów
	mm
	10 

	Maksymalna grubość obrabianych elementów
	mm
	40

	Minimalna grubość obrzeża 
	mm
	0,3

	Maksymalna grubość obrzeża 
	mm
	3

	Dopuszczalne naddatki obrzeża (rozłożone równomiernie na każdą stronę obrabianego elementu)
- dla obrzeży o grubości do 1 mm
- dla obrzeży o grubości od 1 do 3 mm
	

mm
mm
	

do 4  na stronę
do 2  na stronę

	Maksymalna szerokość obrzeża
	mm
	45

	Prędkość posuwu min.
	m/min
	10

	Prędkość obrotowa narzędzi obróbczych (piłka, frezy)
	obr/min
	12000

	Prędkość obrotowa narzędzi obróbczych (polerka) - wyposażenie specjalne
	obr/min
	1500

	Napięcie zasilania
	V AC
	3x400 +/- 10%, 50Hz

	Napięcie sterowania
	V DC
	24

	Zapotrzebowanie powietrza instalacji odciągowej (natężenie przepływu) min.
	m3/h
	630

	Prędkość powietrza odciągowego
	m/s
	22

	Średnica króćca odciągowego
	mm
	fi 120

	Zapotrzebowanie sprężonego powietrza
	l/min
	50

	Ciśnienie robocze sprężonego powietrza
	MPa
	0,6

	Średnica króćca sprężonego powietrza
	mm
	fi  9


12. Sprężarka tłokowa typu  ABAC SP 420/10/150 lub równoważna.

	Opis produktu


	

	1. Typ: olejowa 

2. Zbiornik min. : 160 litrów 

3. Pompa: B 3800 

4. Wydajność min.: 464 l/min 

5. Ciśnienie min. : 10 bar 

6. Silnik max.: 4 kW 

7. Napięcie: 400V 

8. Ilość cylindrów: 2 

9. Ilość stopni: 1 




13. Gilotyna mechaniczna NG 6 x 2000 lub równoważna.
	Parametry techniczne:

max. długość  cięcia – 2200 mm , 
max. grubość  cięcia – 6 mm , 
max. moc  silnika - 8 kW .


Część III przedmiotu zamówienia 
1. Frezarka do drewna z przechylnym wrzecionem typu F 900 lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	 Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	 Częstotliwość zasilania 50 Hz

	3
	 6 kW - max moc 

	4
	 Konieczny rozruch gwiazda-trójkąt 

	5
	 Elektryczny wyświetlacz liczby obrotów

	 Frezarka 

	6
	 Elektryczna regulacja wysokości wrzeciona frezarki

	7
	 Manualny przechyl wrzeciona

	8
	 Manualne blokowanie wrzeciona

	9
	 Wrzeciono 30 mm, wysokość użyteczna 140 mm

	10
	 Przykładnica frezarki 240 dla narzędzia max. 230 mm, prowadnice  

 przykładnicy 550 mm

	11
	 Osłona frezarska EURO

	12
	 Prowadnice przykładnicy frezarki ALUMINIUM anodowane

	 Stoły przesuwne formatowe 

	13
	﻿ Anodowany stół do cięcia czopów i widlic 1300 mm


2. Piła tarczowa typu  K 700 lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne 

	
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	
	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	
	4 kW max moc 

	Pilarka 

	
	Pilarka tarczowa z przechylną tarczą piły w zakresie co najmniej 90°–45°, maksymalna wysokość cięcia 104 mm przy tarczy piły o średnicy 315 mm, prędkość obrotowa min.4800 obr./min

	
	Szerokość cięcia równoległego 800 mm przy pełnej długości stołu, min. szerokość przy transporcie 1000 mm

	
	Osłona piły tarczowej EURO II standard

	Stoły przesuwne formatowe 

	
	Stół przesuwny formatowy M, długość cięcia 1300 mm - długość cięcia na stole przy max. wysokości cięcia

	Stoły boczne i przykładnice poprzeczne 

	
	Przykładnica poprzeczna 1100 mm dla wszystkich stołów formatowych


3. Strugarko-grubiarka typu  exact 63 lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne

	1
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	Napięcie zasilania 3x 230 V

	3
	Częstotliwość 50 Hz

	4
	Silnik max 6 kW 

	5
	Rozruch gwiazda-trójkąt

	Wał strugarski

	6
	Okręg strugania min. 120 mm

	7
	Prędkość obrotowa min. 5000 obr./min

	8
	4-nożowy, systemowy wał strugarski (dł. noży 635 mm)

	Zespół grubiarki i przekładnia posuwu

	9
	Szerokość strugania min. 630 mm

	10
	Wymiary stołu grubiarki 630 x 1050 mm

	11
	Max. grubość zbioru 10mm

	12
	Wysokość strugania min.–max. 3-300mm

	13
	Elektroniczny wskaźnik cyfrowy wysokości stołu grubiarki Power-Drive D1

	14
	Dzielona listwa dociskowa po stronie doprowadzania

	15
	Sprężynowa listwa dociskowa po stronie odbioru materiału

	16
	Stalowy walec wciągający, ząbkowany spiralnie Ø 85 mm

	17
	Stalowy walec wyciągający z mikroząbkami Ø 85 mm

	18
	Przekładnia posuwu VARIO z płynną regulacją prędkości min. 5–20 m/min

	Dane ogólne

	19
	Króciec odciągu 160 mm (do montowania z lewej lub prawej strony)


4. Strugarko-wyrówniarka typu  A 951 lub równoważna
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	3
	5 kW max moc 

	Zespół wyrówniarki i wał nożowy 

	4
	Szerokość strugania 510 mm

	5
	Max. grubość zbioru 5 mm

	6
	Przykładnia wyrówniarki 1150 mm

	7
	Osłona wyrówniarki EURO standard

	8
	Wał nożowy systemu Felder z 4 nożami

	Dane ogólne 

	9
	Wysokość robocza 890 mm

	10
	Średnica króćca odciągu 140 mm przy wyrówniarce/grubiarce


5. Wiertarko-dłutarka typu  FD 250 lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	3x 400 V Napięcie zasilania max moc 3 kW

	Urządzenie do wiercenia 

	2
	Silnik z łożyskami walcowymi

	3
	Obsługa jednoręczna

	4
	prędkości obrotowe min. 3000 obr./min

	5
	Długość wierconych otworów min. 250 mm

	6
	Głębokość wiercenia min. 160 mm

	7
	Suw wiertła na wysokość min. 130 mm

	8
	Uchwyt wiertła dla prawych i lewych obrotów, zakres mocowania 0–20 mm


6. Szlifierka taśmowa typu  FS 722 lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	moc max 4 kW

	Agregat szlifierski 

	3
	przystawka do szlifowania ram

	4
	profesjonalna stopa szlifierska

	5
	aluminiowe koła szlifierki o średnicy

	6
	prędkość biegu taśmy min. 25 m/sek.

	7
	długość taśmy ściernej 5750 mm

	8
	szerokość taśmy ściernej 150 mm

	Dane ogólne 

	9
	stół szlifierski ułożyskowany

	10
	przesuw stołu na wysokość 300 mm

	11
	przyłączenie odciągu-Ø 160 mm


7. Szlifierka do krawędzi typu  FS 900 K lub równoważna.
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	3
	Max moc 4  kW


	Agregat szlifierski 

	4
	Prędkość biegu taśmy min. 11 m/sek.

	5
	Długość taśmy ściernej 2200 mm

	6
	Szerokość taśmy ściernej 150 mm

	7
	Oscylacja taśmy ściernej poprzez silnik oscylacyjny

	8
	Ø kół nośnych taśmy 80/160 mm

	Dane ogólne 

	9
	Przesuw stołu na wysokość 150 mm

	10
	Przechył stołu w zakresie min. 90 -45°


8. Pilarka taśmowa typu  FB 600 lub równoważna. 
	Wyposażenie elektryczne

	1
	Napięcie zasilania 3x 400 V

	2
	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	3
	Max moc 4 kW

	Pilarka taśmowa 

	4
	Wysokość cięcia 400 mm

	5
	Szerokość cięcia 575 mm

	6
	Koła-Ø 600 mm

	7
	Prędkość obrotowa kół min. 800 obr./min

	8
	Szybkość skrawania 25 m/sek.

	9
	Długość piły taśmowej 4521 mm

	10
	Szerokość piły taśmowej w10 – 31 mm

	Dane ogólne 

	11
	Króciec odciągu Ø 1 x100, 1 x 120 mm


9. Mobilny zestaw odpylający typu  AF 22 lub równoważny.
	Wyposażenie elektryczne 

	1
	Napięcie zasilania 1x 230 V

	Dodatkowe wyposażenie 

	2
	10 sztuk worków na wióry do AF 22 (2 x 850 x 1300 x 0,15) 

	3
	AF 22 standardowy system filtrowania pyłu bez zestawu mocującego 

	4
	System wkładów filtrowych, poliestrowych, H = 1240, Klasa zapylenia M, powierzchnia filtra 13,5 m2

	5
	Węże odciągowe min. dł. 15 m Ø 120

	6
	Lej do odkurzania odsysający podłogowy bezpośrednio połączony systemem odciągowym (przyłącze-Ø120 mm)

	7
	Rura redukcyjna Ø 120 / Ø 80

	8
	Trójnik Ø 120/120/80 

	9
	Klamry do rur z systemem szybkiego mocowania 6 szt. Ø 120

	10
	Zasuwa zamykająca  Ø 120

	Dane ogólne 

	11
	Max. natężenie przepływu 3100 m³/h

	12
	Max. podciśnienie 2510 Pa

	13
	Króciec odciągu Ø 120 + 80 mm

	14
	2 sztuki worków na pył z materiału specjalnego dla dużego udziału pyłu w powietrzu zasysającym

	15
	Pojemność worka na wióry min. 400 litrów


Część IV przedmiotu zamówienia
1. Pilarka tarczowa typu DMMK – 30-320 MASTER lub równoważna.
	Średnica piły głównej 
	Ø 300mm , Ø 315 mm 

	Średnica piły podcinającej 
	Ø 120mm , Ø 125 mm 

	Moc silnika głównego max
	4,5 kW 

	Moc silnika wrzecionka podcinającego max
	1 kW 

	Prędkość obrotowa wrzeciona głównego min.
	4500 obr./min. 

	Prędkość obrotowa wrzecionka podcinającego min. 
	8500 obr. / min. 

	Średnica końcówki wrzeciona 
	Ø 30 mm 

	Średnica końcówki wrzecionka podcinającego 
	Ø 20 mm 

	Przechył piły tarczowej min.
	0 ÷ 45° 

	Długość piłowania min. 
	3000mm 

	Szerokość piłowania przy liniale wzdłużnym min.
	800mm 

	Maks. szer. piłowania przy zastosowaniu zderzaków na stoliku pomocniczym 
	3200mm 

	Maks. wysokość piłowania przy zastosowaniu tarczy: - Ø 300mm 
	- 95mm 

	Maks. wysokość piłowania przy zastosowaniu tarczy:- Ø 315mm 
	- 102,5mm 

	Maks. wysokość piłowania pod kątem 45º 
	72mm 

	Króćce odciągowe : 
	

	górny 
	Ø 60mm 

	dolny 
	Ø 125mm 

	Zapotrzebowanie powietrza ssawki dolnej 
	1000m3/h 

	Zapotrzebowanie osłony górnej 
	250m3/h 


2. Oklejarka OWP3 bis lub równoważna.
	Parametr
	Jednostki
	Wymiar

	Wymiary obrabianych elementów
- długość
- grubość min.
	
mm
mm
	
200 - dowolna
16-56

	Wymiary obrzeża
- szerokość
- grubość obrzeża ABS i PCV
- grubość obrzeża papier. i okleiny natur.
	
mm
mm
mm
	
16-58
1-3
0,4-3

	Prędkość posuwu
- oklejarka w standardzie
- oklejarka z regulacją obrotów RB
	
m/min.
m/min.
	
5 stała
0 - 6,5 płynna

	Zapotrzebowanie mocy max
	kW
	2

	Napięcie zasilania
	-
	400 V – 50 Hz

	Ciśnienie robocze min.
	Mpa
	0,6


Część V przedmiotu zamówienia 
1. Frezarko – wiertarka typu MMD 500 lub równoważna.

	 Wersja
	łożowa

	 Wiercenie w stali, max średnica otworu
	32mm

	 Frezowanie płaskie max
	102mm

	 Frezowanie czołowe max
	32mm

	 Gwintowanie do (maks. 4 gwinty/min)
	M16

	 Stożek wrzeciona
	ISO30

	 Skok wrzeciona
	120mm

	 Liczba prędkości wrzeciona max
	12

	 Prędkość obrotowa wrzeciona
	50-2500obr/min

	 Odstęp oś wrzeciona-kolumna
	295mm

	 Maksymalna odl. koniec wrzeciona-stół
	460mm

	 Minim. odl. koniec wrzeciona-stół
	110mm

	 Skok wzdłużny
	450mm

	 Skok poprzeczny
	350mm

	 Skok pionowy, głowica
	350mm

	 Szerokość rowków T
	15mm

	 Rozstaw rowków T (oś-oś)
	64mm

	 Napięcie zasilające
	400V

	 Moc silnika max
	2 kW


Część VI przedmiotu zamówienia
1. Półautomat spawalniczy typu Magster 280 4X4 lub równoważny

Funkcje:

1. Zasilanie: 3x400V .

2. Prąd spawania w cyklu pracy( 40"): 250a/35% .

3. Zakres prądu spawania: 35-270A .

4. Podajnik: 2 rolki ( 30mm ) .

5. Ilość stopni regulacji napięcia: 10 .

6. Rolki podające w zestawie: 0,8-1,0mm .

7. Podajnik 4 rolkowy .

Wyposażenie min.:

1. Przewód masowy 3m .

2. Przewód gazowy 2m .

3. Przewód zasilający 3m .

4. Uchwyt spawalniczy lg240/3m .

5. Zainstalowane gniazdo podgrzewacza gazu .

6. Półka na butlę z gazem .

7. Cyfrowy wyświetlacz V/A .

2. Stół spawalniczy typu S3 lub równoważny.
	 Długość min. (mm)
	1300

	 Szerokość min. (mm)
	630

	 Wysokość min. (mm)
	850

	 Wydajność ciągu min. (m³/h)
	600-900

	 Moc silnika max (kW)
	0,5 - 1

	 Ilość rusztów 
	2

	 Szafka
	tak


3. Palenisko kowalskie typu K5 lub równoważny.
	 Typ kotliny
	K5

	 Długość min. (mm)
	1030

	 Szerokość min. (mm)
	920

	 Wysokość min. (mm)
	900

	 Dopuszczalne obciążenie  statyczne min. (kg)
	400

	 Ilość palenisk
	1

	 Typ paleniska
	C

	 Moc silnika max (kW)
	0,5

	 Q wentyl. (m³/s)
	0,2


4. Wiertarka typu SBM 32 lub równoważne.

1. Max wydajność wiercenia  - 32 mm 

2. Uchwyt szybkomocujący  1 - 16 mm / B 16 

3. Stożek Morse`a  - MK 4 

4. Prędkość  (9) 150 - 2020 U/min 

5. Wysuwanie - 230 mm 

6. Odchylany stół -45° - +45° 

7. Odstęp trzpień/stół - max  600 mm 

8. Odstęp trzpień/płyta dolna  - 1175 mm 

9. Skok kła - 125 mm 

10. Moc silnika max – 1,5 kW / 400 V i 2 kW / 400 V 

5. Szlifierka dwutarczowa z oświetleniem typu BKS - 2500 lub równoważna

1. Moc max 1500 W/400 V 

2. Ilość obrotów min. 2 950 obr/min. 

3. Średnica tarczy 250 x 32 x 32 mm 

Część VII przedmiotu zamówienia 
1. Pilarka formatowa z podcinaczem typu S-200 lub równoważna.
	Długość wózka 
	mm 
	3000 (2000, 2600)

	Stół roboczy min.
	mm 
	1185x500

	Szerokość cięcia max.
	mm 
	1050

	Max średnica piły 
	mm 
	300

	Wysokość cięcia 
	mm 
	100

	Wysokość cięcia 
	mm 
	70

	Pochył piły 
	stopnie
	0-45

	Średnica wrzeciona piły 
	mm 
	30

	Obroty wrzeciona
	obr/min
	4500

	Max średnica podcinacza
	mm
	100

	Średnica wrzeciona podcinacza
	mm
	20

	Obroty wrzeciona podcinacza
	obr/min
	 8500

	Trzyfazowy silnik 400V, 50 Hz wrzeciona piły max
	 kW
	4,5

	Trzyfazowy silnik 400V, 50 Hz wrzeciona podcinacza max 
	kW 
	1

	Wymiary ramy podporowej min.
	mm
	1400x650

	Średnica wyjścia do odciągu
	mm
	1x60 i 1x100


2. Wyrówniarko-grubiarka typu WG 410 Basic lub równoważna.

	Moc silnika max
	4 kW 

	Moc silnika posuwu max
	2 kW 

	Średnica wału nożowego
	95 mm

	Średnica rolek posuwu
	40 mm

	Ilość noży
	4 

	Kąt przechyłu liniału  
	0° ÷ 45°

	Obroty wału nożowego
	4 200/min.

	Maks. szerokość wyrówniarki
	410 mm

	Maks. szerokość grubiarki 
	408 mm

	Maks. wysokość strugania
	240 mm

	Maks. wysokość skrawania grubiarki
	5 mm

	Maks. wysokość skrawania wyrówniarki
	5 mm

	Prędkość posuwu grubiarki
	8,4 m/min 

	Maks. wysokość maszyny
	1 440 mm

	Średnica króćca ssącego
	120 mm


Część VIII przedmiotu zamówienia 
1. Frezarka uniwersalna typu FHV-50PD z cyfrowym odczytem Proma lub równoważna.
Moc max przyłączeniowa silnika horyzontalnego: 1/2 kW 400V
Moc max przyłączeniowa silnika wertykalnego: 2 kW  400V 
Maksymalna średnica wiercenia: 50mm 
Maksymalna średnica poziomego frezowania:100mm 
Maksymalna średnica pionowego frezowania: 25mm 
Maksymalna średnica głowicy do frezowania: 100mm
Stożek wrzeciona: Mk IV 
Obroty wrzeciona poziomego: 60/140/175/200/270/460/690/1090/1350/min. 
Ilość stopni regulacji poziomej min.: 9 stopni 
Obroty wrzeciona pionowego: 115/230/290/360/580/720/875/1750/min. 
Ilość stopni regulacji pionowej min.: 8 stopni 
Odległość wrzeciona od słupa: 200-700mm 
Odległość wrzeciona od stołu: 100-480mm 
Skos wrzeciona: 120mm 
''T'' rowów: 14mm 
Posuw stołu poprzeczny: 210mm
Posuw stołu wzdłużny: 400mm 
Wzdłużny posuw mechaniczny 
Poprzeczny posuw mechaniczny 
Elektroniczny pomiar (osi X,Y) 
Jedna działka noniusza- wzdłużny posuw: 0,05mm 
Jedna działka noniusza- poprzeczny posuw: 0,02mm 
Jedna działka noniusza- pionowy posuw: 0,02mm 
Jedna działka noniusza- łagodny posuw: 0,05mm 
- chłodzenie ,
- oświetlenie płaszczyzny roboczej ,
- tulejka zaciskowa Mk IV ,
- zestaw tulejek zaciskowych o średnicy 4,5,6,8,10,12,14,16mm ,
- tuleja redukcyjna Mk IV/Mk III , 
- głowica wiertnicza 1-16/B 18 + trzpień Mk III/B 18 ,
- trzpienie frezarskie L=460 Mk IV/22 a Mk IV/27 ,
- śruba mocująca narzędzia dla obydwu wrzecion ,
- trzpień wiertniczy ze stali utwardzonej (radeco) ze sworzniem bez chwytaka Mk IV ,
- klucze montażowe.
2. Wiertarka stołowa typu E 1516B/ 400 lub równoważna.
1. Napięcie 400 V 

2. Moc max 100 W 

3. Głowica uchwyt 1 - 16 mm 

4. Maksymalna średnica wiercenia 20 mm 

5. Stożek wrzeciona II Mk 

6. Wysięg wrzeciona 195 mm 

7. Posuw wrzeciona 80 mm 

8. Maksymalna odległość wrzeciona od stołu 350 mm 

9. Maksymalna odległość wrzeciona od podłogi 600 mm 

10. Średnica kolumny 73 mm 

11. Ilość stopni regulacji obrotów min. 12 

12. Zakres obrotów: 180/250/300/400/480/580/970/1280/1410/1540/2270/2740 obr/min 

13. Kształt kanaliku "T" 16 

14. Całkowita wysokość 1065 mm 

15. Nastawienie głębokości wiercenia 

16. Pochył stołu +/-45stopni 

17. Łożyska radialne 

18. Oświetlenie 

19. Lewe - prawe obroty 

20. Obrót stołu 

3. Piła taśmowa typu PP-500 lub równoważna.
1. Moc przyłączeniowa max 2500W/400V 

2. Prędkość cięcia 600 m/min 

3. Ilość stopni regulacji obrotów 1 

4. Średnica kół prowadzących 460 mm 

5. Maksymalna grubość przecinania 90stopni - 340 mm 

6. Długość taśmy tnącej 3430 mm 

7. Odległość taśmy od korpusu 445 mm 

8. Kąt nast. stołu 0 - 45 stopni 

9. Końcówka do odsysania 

10. Hamulec nożny 

11. Piła dostarczana włącznie z taśmą 

Część IX przedmiotu zamówienia 
1. Pilarka tarczowa formatowa typu Atut L300 lub równoważna.
	Długość wózka min.
	mm 
	3200 

	Szerokość cięcia 
	mm 
	1050 

	Max średnica piły 
	mm 
	350 

	Wysokość cięcia min.
	mm 
	115 

	Wysokość cięcia przy 45˚ 
	mm 
	80 

	Pochył piły min.
	
	0˚-45˚ 

	Średnica wrzeciona piły 
	mm 
	30 

	Obroty wrzeciona min.
	obr/min 
	4500 

	Max średnica podcinacza 
	mm 
	100 

	Średnica wrzeciona podcinacza 
	mm 
	20 

	Obroty wrzeciona podcinacza 
	obr/min 
	8500 

	Trzyfazowy silnik 400V, 50 Hz wrzeciona piły mx
	kW 
	4,5

	Trzyfazowy silnik 400V, 50 Hz wrzeciona podcinacza max
	kW 
	1 

	Średnica wyjścia do odciągu 
	mm 
	2x100 


2. Wiertarko-dłutarka typu VDA 316 lub równoważna.
	Dłutownica


	Moc silnika max
	4 kW


	Obroty silnika

	2 860/min.


	Max. średnica narzędzia

	Ø 16 mm


	Max. wysokość dłutowania nad stołem

	125 mm


	Zakres ruchu wzdłużnego stołu

	220 mm


	Zakres ruchu poprzecznego stołu 

	135 mm


	Pozostałe parametry


	Napięcie

	3x400V (3x230V | 1x230V) / 50(60)Hz


	Zabezpieczenie prądowe

	16 A



	- precyzyjny żeliwny stół z otworem na prowadnicę,
- jednodźwigniowy system operacyjny,
- zabezpieczenie przed przeciążeniem,
- docisk mimośrodowy,


3. Giętarka profili typu 080 lub równoważna.

Cechy urządzenia:
· Rolki robocze hartowane i szlifowane,
· Napęd na wszystkie trzy rolki robocze, rolka środkowa posiada możliwość płynnej regulacji,
· Obrabiarka może pracować w położeniu poziomym i pionowym rolek,
· Rolka środkowa wyposażona jest w blokadę przed niepożądaną zmianą położenia,
· Solidna, stabilna konstrukcja z możliwością zamocowania do podłoża,

Formaty gięcia:
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4. Półautomat spawalniczy typu SUPERMIG 350 4X4 lub równoważny.

Parametry techniczne:
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	A
	PJ%
	kVA
	V
	A
	
	kg
	IP

	350
	50
	19.1
	3 x 400
	20
	30
	15
	21


5. Wiertarka stołowa typu BZ-25B/400 lub równoważna.

Napięcie (V)  400. 
Max moc przyłączeniowa (W) 1500 . 
Maks. średnica wierc. (mm)  25 .
Gwintowanie do  M20 .
Posuw wrzeciona (mm) 125 .
Wysięg wrzeciona (mm) 240 .
Maks.odl. wrz. od pod. (mm) 630. 
Maks.odl. wrz. od stołu (mm)  367 .
Pochylenie stołu 45°+/- .
Stożek wrzeciona (Mk)  III .
Zmiana obrotów paskiem klinowym  .
Zakres obrotów (obr/min)  290 - 2 150 . 
Ilość stopni reg. obrot. (st)  5. 
Średnica kolumny (mm) 85 .
- specjalny silnik wielobiegunowy klasy 6 
- dodatkowy wyłącznik do automatycznej zmiany obrotów wrzeciona podczas narzynania
- przedłużony skok ramienia
- łatwa regulacja wysokości roboczej
- masywną konstrukcja, w podstawie są otwory do umocowania.
6. Frezarka dolnowrzecionowa typu DFCB lub równoważna.

	Parametry techniczne
	Jednostki
	Wymiar

	Prędkości obrotowe wrzeciona min.: 
	 
	 

	- I bieg 
	obr/min
	3000 - 4500

	- II bieg
	obr/min 
	7600 - 9000

	Przesuw pionowy wrzeciona
	mm
	100

	Średnica freza (wersja podstawowa)
	mm
	Ø100 - Ø250

	Średnica freza przy czopowaniu
	mm
	Ø100 - Ø300

	Wielkość gniazda wrzeciona 
	Morse`a 
	5

	Moc silnika głównego max
	kW
	5/6,5

	Kierunek obrotów wrzeciona 
	 
	prawy/lewy

	Zakres przechyłu kątowego wrzeciona 
	 
	-10° / +45°

	Średnice ssaw 
	mm 
	Ø 80 i Ø140

	Zapotrzebowanie powietrza odciągowego 
	m3/h
	1000

	Prędkość powietrza odciągowego 
	m/s 
	24

	Skok prowadnic osłony freza 
	mm 
	40

	Skok roboczy stolika do czopowania 
	mm 
	800


7. Wiertarka promieniowa do drewna typu BBM-45 lub równoważna.

	Maks. średnica wiertła:
	3-16 mm

	Stożek wrzeciona:
	B 16 / MK 2

	Głębokość wiercenia min.:
	80 mm

	Zakres prędkości wrzeciona (5):
	460-2890 obr/min

	Odstęp oś wrzeciona - kolumna, min./maks.:
	120 / 430 mm

	Odstęp obsada uchwytu - płyta podstawy:
	390 mm

	Moc silnika max:
	500 W


Część X przedmiotu zamówienia
1. Frezarka z przechylnym ​wrzecionem typu F 500 PROFESSIONAL FELDER lub równoważna.

	Napięcie zasilania 3x 400 V

	Częstotliwość zasilania 50 Hz

	Moc max 5 kW

	Przełącznik kierunku obrotów

	Frezarka 

	Agregat frezarki z przechylnym wrzecionem 90–45 stopni, Prędkości obrotowe 3000/6000/8000/10.000 obr./min

	Otwór w stole frezarki (mm) - 180

	Manualny przechyl wrzeciona

	Wrzeciono 30 mm, wysokość użyteczna 100 mm

	Przykładnica frezarki 240 dla narzędzia max. 230 mm, prowadnice przykładnicy 400 mm

	Osłona frezarska EURO

	Prowadnice przykładnicy frezarki ALUMINIUM anodowane

	Dane ogólne 

	Średnica króćca odciągu w mm przy przykładnicy – 120 


2. Strugarko wyrówniarko-grubiarka typu A3 41 FELDER lub równoważna.

	﻿Napięcie 3x 400 V

	Częstotliwość 50 Hz

	Moc silnika max 4  kW

	Strugarka wyrówniarka i wał nożowy 

	Automatyczny wał 3-nożowy

	Max. grubość zbioru (mm) - 4 mm 

	Szerokość strugania (mm) – 410 mm

	Długość stołów wyrówniarki (mm) – 1700 mm

	Przykładnica wyrówniarki ​przechylna 90°–45°﻿, ﻿anodowana

	Długość przykładnicy wyrówniarki (mm) – 150 x 1100 mm

	Strugarka grubiarka 

	Szerokość strugania (mm)  - 406  

	Min.–max. wysokość strugania 4–225 mm

	Zsynchronizowana przekładnia posuwowa 6 m/min (50Hz)


3. Pilarka tarczowa typu K3 winner  comfort Hammer lub równoważna.
	﻿Napięcie 3x 400 V

	Częstotliwość 50 Hz

	Moc silnika max 4 kW

	Agregat pilarki 

	Tarcza główna piły﻿ Ø 250–315 mm, ﻿Liczba obrotów tarczy pilarki 4800 obr./min

	Pilarka z przechylną tarczą 90°–45°﻿, ﻿Maksymalna wysokość cięcia 103 mm

	Bezstopniowa szerokość cięcia – 0 – 800 

	Przykładnica równoległa winner na prowadzeniu drążkowym

	Stół formatowy anodowany 

	Stół formatowy min. 2000 mm

	Stoły wysięgnika i przykładnice poprzeczne 

	Stół wysięgnika 1100 z ramieniem teleskopowym

	System otworów do ustawiania kątów dla wysięgniku

	Przykładnica poprzeczna 1300 mm dla stołu wysięgnika 1100


Część XI przedmiotu zamówienia
1. Spawarka elektryczna do spawania metodą MMA – typu Caddy 200 i 250 Professional lub równoważna.

	
	Caddy 200
	Caddy 250

	Zakres prądu spawania
	5 – 200 A

	Napięcie zasilania 
	3 x 400 V, 50 Hz

	Zabezpieczenie sieci
	10 A
	16 A

	Znamionowy prąd spawania

	- w cyklu (P) 35%
	200A/28V
	250A/30V

	- w cyklu (P) 60%
	150A/26V
	190A/27V

	- w cyklu (P) 100%
	115A/25V
	140A/26V

	Napięcie biegu jałowego
	50-75V
	50-80V

	Stopień ochronny
	IP 23
	IP 23

	Zakres średnic elektrod
	1,6 – 4,00 mm
	1,6 – 5,00 mm


Akcesoria:

1. Uchwyt TIG BTF 140 V (4m).

2. Uchwyt TIG BTF 140 VSRK (4m), pulsacja manualna.

3. Uchwyt TIG BTF 200 VSRK (4m) , pulsacja manualna.

4. PHA1, zdalne sterowanie przewodem 10m.

5. PHB1, zdalne sterowanie.

6. Przewód przyłączeniowy 5m do PHB1.

7. Przewód przyłączeniowy 10m do PHB1.

8. Reduktor gazowy Ar z manometrem. 

2. Półautomat spawalniczy typu ESAB OrigoMig C340 PRO 4WD lub równoważny.
· możliwość spawania drutami litymi o średnicach 0,8  1,0  i  1,2mm na szpulach 200mm (5kg) i 300mm (15kg), 

· podwozie i półka na butlę z gazem, 

· podajnik 4-rolkowy, 

· wielozakresowa regulacja napięcia, 

· możliwość wyboru odpowiedniej indukcyjności, 

· możliwość spawania punktowego, 

· 2/4 takt, 

· obniżona prędkość dojazdowa drutu, 

· wbudowany transformator dla podgrzewacza gazu, 

· wyposażony w cyfrowy miernik V/A, 

· spełnia normy CE, 

· rolki podające do drutu stalowego Ø0,8mm i Ø1,0mm ,

· przewód zasilający min. 5m ,

· wąż do podłączenia gazu osłonowego min. 3m ,

· uchwyt spawalniczy MB-36KD dług. 4m z wtyczką EURO ,

· przewód masowy min. 3,5m,

Część XII przedmiotu zamówienia
1. Prostownik spawalniczy TIG typu V270-T lub równoważny.

	Dane techniczne

	Zasilanie
	Znamionowy prąd wyjściowy / Cykl pracy
	Bezpiecznik
	Zakres prądu

	400/3/50-60
	270A/30,8V/35%
200A/28V/100%
	20A
	5-270A
Max. OCV: 48V


2. Jednostka odciągowa typu D4 PSTT lub równoważna.
	Specyfikacja techniczna jednostek odciągowych

	Maksymalne podciśnienie [kPa]
	Maksymalna wydajność [m3/h]
	Moc max [W]
	Możliwość podłączenia z uchwytami AIRMIG
	Indywidualny filtr końcowy (opcja)

	22
	160
	2000
	Model 200-350
	Tak


3. Automatyczna przyłbica spawalnicza typu MAGNUM VIPER lub równoważna.

- przyłbica przeznaczona do pracy metodami: MMA, MIG/MAG, TIG, TIG AC/DC, TIG PULSE,

- konstrukcja polikarbonowa,

- czas reakcji 0,0001 sekundy,

- regulacja zaciemniania w zakresie 9-13 DIN,

- regulacja ustawienia czułości i prędkości ściemnienia,

4. Stół spawalniczy komfort z oprzyrządowaniem 3000 x1500x100 mm plazmowany lub równoważny.
1. Standardowy zacisk śrubowy  - 16 szt. 

2. Trzpień mocujący średnica – 48 szt.

3. Stoper uniwersalny 115 L –– 12 szt.

4. Stoper i kątownik montażowy 90 L Odlew – 12 szt.

5. Zacisk śrubowy 45°/90°   - 8 szt. (zastępuje standardowe zaciski 45° i 90°).

6. Pryzma – 8 szt. (Pryzma pozwala na mocowanie profili okrągłych jak również prostokątnych).

7. Stoper i ogranicznik kątowy – 12 szt.

8. Dwustronny stoper i kątownik 300G – 4 szt.

9. Dwustronny stoper i kątownik 500G – 2 szt.

10. Dwustronny stoper i kątownik 500GK lewa – 2 szt. i 500GK lewa – 2 szt. z dodatkową poprzeczką wzmacniająca istotnie poprawią sztywność elementu.

11. Wózek narzędziowy – 1 szt. - na kółkach.

Część XIII przedmiotu zamówienia
1. Wibroprasa stacjonarna typu VPS-1000 lub równoważna.

Opis techniczny maszyny:
Powierzchnia robocza formy min.: 1000x400 cm
Wysokość formy min,: 5–33 cm
Wielkość palety: 1150–550 cm
Liczba cykli produkcyjnych na godzinę: min. 60

- wibroprasa z ręcznym zasypem,

- posiadająca trzy rodzaje formy do kostki brukowej,

- posiadająca formy do krawężników oraz pustaków,

- dwa mieszalniki duży i mały,

- jak najmniejsza dzienna wydajność

2. Wiertarka wielowrzecionowa typu GF 21 - Griggio Compact lub równoważna.
	Ilość wrzecion
	21

	Rozstaw wrzecion
	32 mm

	Rozstaw skrajnych wrzecion
	640 mm

	Max. głębokość wiercenia
	65 mm

	Max. grubość robocza
	90 mm

	Prędkość obrotowa wierteł
	2800 rpm

	Moc silnika max
	2 kW


Maszyna wyposażona w:

- standard CE,

- standardowo 5 sztuk uchwytów wierteł,
- prowadnicę aluminiową 3000 mm  z  4 zderzakami,

- 2 samopoziomujące dociski  pneumatyczne do  trzymania elementów,

- 2 przednie pionowe zderzaki dla pionowego, poziomego wiercenia,

- 0 ° -90 ° pneumatyczne pochylenie głowicy z blokadą w dowolnej pozycji i punkt odniesienia dla  45°,

- szybka  regulacja i bezpośredni odczyt głębokości wiercenia,

- mechaniczno cyfrowy wskaźnik grubości elementu,

- połączenie wiertła pod szybko – złączki.
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